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Bu makine i¢ kullanim igindir

AEEE Yénetmeligi'ne uygundur.

Bu makine EN 60974-1 ve EN 60974-10 standartlarina uygun olarak tasarlanmistir.

Kurulum, kullanim ve bakimlari kullanim kilavuzuna ve yénetmeliklere uygun olarak yapildiginda makine guvenlidir.
Operatdr ve makine sahibi is glvenligi kurallarina uymakla yakamiGdur.

Makinede bir degisiklik yapildiginda ve is glvenligi kurallarina uyulmadiginda Gedik Kaynak San. Ve Tic. A.S.

glvenlik veya CE uygunlugu ile ilgili bir sorumluluk almamaktadir.

C€

Bu A sinifi ekipman, elektrik enerjisinin algak gerilim sehir sebekesi tarafindan
saglandigi ev ve benzeri yerlerde kullanmaya uygun dedildir.

S
Bu makine evsel atik degildir, cbpe atilamaz.
Makinenin kullanim émri bittiginde veya atil duruma

gectiginde yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir.

AEEE YONETMELIGI'NE UYGUNDUR.

Eko Tasarim Aciklamasi

Bu makine 2009/125/AT Enerjiile ilgili Uriinlerin Cevreye Duyarli Tasarimina iligkin Yénetmelik (2009/125/EC
Eco Design Directive) gereklerine gbre tasarlanmis ve Uretilmistir.

Buna gére bosta ¢alisma modu olan makineler asagidaki gibidir.

Bosta Calisma Modu

MMA X
MIG v
TIG v
Plazma | V

SAW Kapsam disi

Verimlilik 6lciimleri sadece giic linitesi lizerinde yapilmalidir. Su sogutma devre disi1 birakilmahdir.
Olciimlerle ve makine ayarlariyla daha fazla bilgi icin Gedik Kaynak Sanayi ve Ticaret A.S.’ye danisiimalidir.
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o girce 7963
AT UYGUNLUK BEYANI
EU DECLARATION OF CONFORMITY

Bu uygunluk beyani yalnizca imalatginin sorumlulugu altinda duzenlenir.

This declaration of conformity is issued under the sole responsibility of the manufacturer.

istanbul, Turkey, 08.03.2024
imalatgi / Manufacturer
GEDIK KAYNAK SANAYi ve TICARETA.S.

Ankara Cad. No.306 Seyhli Pendik ISTANBUL TURKIYE

Uriin / Product ARC WELDING MACHINE
Marka-Model / Brand- Model POWER TIG 2200 AC/DC PULSE

Yukarida tanimlanan beyanin nesnesi ilgili uyumlastirilmis AB mevzuati ile uyumludur.

The object of the declaration described above, is in conformity with the relevant union
harmonisation legislation.

Direktifler / Directives 2014/30/EU & 2014/35/EU & 2009/125/EC
EU/2019/1784

Uyumlastirilmis standartlar ve uygunlugun deklare edilmesiyle iliskili diger referanslar.

References to the relevant harmonised standarts used and references to the other technical
specifications in relation to which conformity is declared.

Standartlar / Standards EN IEC 609741
EN IEC 60974-10

Bu ekipman, talimatlara uygun kuruldugunda, bakimi yapildiginda ve kullanildiginda
belirtilen standartlara uygundur. Makine Uzerinde bir degisiklik yapildiginda veya yanlis
kullanimda deklarasyon gecersiz olur.

The equipment is in compliance with pertinent legislation when installed, utilized, and
maintained in accordance with the enclosed instructions. This declaration will be invalid under
any modification or improper use.

imalatci Adina imzalayan / Signed for and on behalf of:

Hatice Ozel, Equipment Business Unit Director O\



Dikkat!

Degerli Miisterimiz,
Satin aldiginiz Grlintin bakim-onarim islemleri, baglantilari yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.
Asagida belirtilen uyarilara uymanizi dnemle rica ederiz.
e Makinenizi kullanmadan dnce kullanma kilavuzunu okuyunuz.
e  Makine “Garanti Belgesi”’ ni mutlaka onaylatiniz.
®  Makineyi kullanma kilavuzunda belirtilen esaslara uygun olarak kullaniniz.
e  Servis ihtiyaciniz oldugunda; 6nce kullanma kilavuzunda bulunan “Sorun Giderme Kilavuzu'na
bakiniz. Eger sorununuzu gideremez iseniz bulundugunuz yere en yakin GEDIK KAYNAK yetkili teknik

servisine ya da GEDIK KAYNAK merkez servise basvurunuz.

e Uygun olmayan baglanti, saklama kosulu, kullanim, tamir ve bakim-onarim islemlerinden kaynaklanan
hasarlardan Gedik Kaynak San. Tic. A.S. sorumlu degildir.

GeKaMac' iiriinleri tercih ettiginiz icin tesekkir ederiz.

GEDIK KAYNAK SAN. VE TiC. A.S.
Ankara Caddesi No:306 Seyhli 34906 Pendik — istanbul / TURKIYE
Tel: +90 216 378 50 00 (pbx)
Fax: +90 216 378 20 44
Web: www.gedikkaynak.com.tr

E-mail: gedik@gedik.com.tr
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2. GRS

Bizim Uriinlerimizden birini satin aldiginiz icin tesekkir ederiz. Makine parkindan en iyi verimi alabilmek igin
parcalarin servisinin yapildigindan emin olun ve kullanim kilavuzundaki isaretlenen talimatlari ve glvenlik
sartlarini dikkatlice okuyunuz. Tamir gerektiginde, misteriler ile ilgilenmek icin bakim boélimine
yonlendirileceksiniz, iriin bizim servis atdlyemize tasinir ve uygun olan parcalar egitimli personelimizle
degistirilir. Bizim butlin makine ve sistemlerimiz slirekli olarak gelistirilir. Biz dogru kurulum icin gerekli
pargalari bulundurunuz.

3. ACIKLAMA

Guglu, kullanimi kolay, PoWer TIG 2200 AC/DC kaynak makinesi TIG kaynaginda bulabileceginiz en yenilikgi
dijital kontrolll en ileri teknik ve yiiksek performansh kaynak makinesidir.

Yiiksek standartta kaynak islemi vaad eden bu DC gli¢ kaynagi, mikemmel ark karakteristigi elde edebilmek
adina, en yeni IGBT temelli teknoloji ile tasarlandi.

PoWer TIG 2200 AC/DC iinitesi mutlak kararlilktadir. icerdigi PFC teknolojisi ile enerji verimliligi konusunda
maksimum performans gostermektedir. Yine bu teknoloji ile 16A sigorta Uzerinden tek fazli olarak
calisabilmektedir.

Kullanici dostu dijital 6n panel tasarimi ile avantajlar saglayan Power TIG 2200, hem Aliminyum ve
alasimlarinda TIG kaynagi olarak hem de her tirli elektrot ile MMA kaynaklarinda miikemmel performans
saglar.

OZELLIKLER
e  Yenilik¢i tasarim.
e  Hafifletilmis ve kiigcUltilmis, kolay tasinabilir.
e  Metalik ana govdede darbe dayanikli plastik 6n panel.
e  Kontrol panelinde koruyucu siperlik
e Kazara olusabilecek yanmalara karsi korumali.
Saseye tutturulmus saglam tutamak

e Tiam kaynak parametreleri dijital kontrollGddr.
e  Kaynak degerlerini saklama imkéani ( 99 is kaydi hafizasi )
e  Kendi kendine ariza tespit 6zelligi
e Selllozik elektrotlar dahil her tirli elektrotta miikkemmel kaynak yapabilme.
e  MMA kaynagi:
1. Kaynak arkiigin en iyi dinamik karakteristigi secen ‘Arc Force’
2. Bilhassa yakimi zor elektrotlarda yanmayi kolaylastiran ‘Hot Start’
3. Elektrotun yapismasini engelleyen yapisma engelleyici 'Anti-Stick’ fonksiyon
e  Asiri sinmadan karsl termostatik koruma.
e +/- %20 oraninda sebeke dalgalanmalarindan etkilenmeme.
e Sebekeden gelecek asiri voltajlara karsi glivenlik bariyeri.
e Fan ve tor¢ sogutma sistemi isi olusunca ¢alismaya baslar, bu sayede enerji tasarrufu saglanir.
e |P 23 S koruma sinifi, en zor is kosullarinda galisma imkanini yenilik¢i ‘“Tunnel’ fan sogutma

sistemi ile elektronik pargalari tozdan korumasi saglanir.
e Yeterli kapasitede yiiksek bagimlilik saglayan ( 30 kVA ) motorlu jeneratére baglanabilir.
e Enerji sarfiyati dustktir.
®  Ayrica bu makine Avrupa Birliginde gecerli olan tiim standart ve yonergeleri saglar.
e Bltlin akim tirleri aliminyum ve magnezyum dahil tim metalik malzemeler icin milkemmel kaynak
imkani saglar.
e AC-DC akim tiir(i ile hem mikemmel temizlik hem uygun niifuziyet saglar.
e Farkh ozellikte AC akim darbe formlarini, kullanma kolayhgi sunar.
* EN ORANI fonksiyonu ile oksit temizleme ve niifuziyet kontroli miimkindur.
¢ Standart PULSE fonksiyonu (0,5-2000Hz) ile ince kalinliktaki malzemelerde yliksek performans saglar.
e Kare, Siniizoidal, Ucgen ve karisik dalga tipleri secimi miimkiindiir.
» Hot-Start ve Arc Force fonksiyonu ile yiiksek kaliteli 6rtiili elektrot (MMA) kaynagi yapar.
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¢ Secilen parametreleri, hafizaya kaydetme 6zelligi mevcuttur

* 2/4 TETIK -SPOT Time (punta zaman) tetikleme fonksiyonlarina sahiptir

e Tiim kaynak parametreleri icin dijital kontroll vardir.

¢ Uzaktan kumanda opsiyonel olarak sunulur.

e Ozel TIG torglari kullanilarak torg Gizerinden akim kontrolii miimkiind(ir.

¢ VRD ( Voltaj Dustrme Sistemi) ile bostaki durumlarda makine cikis voltajini 12V altina disurerek,
elektriksel risk tasiyan bolgelerde de calismaya imkan vermektedir.

4. TEKNIK VERILER

Sistemin teknik verileri Tablo 1'de 6zetlenmistir

TABLO 1
Model Birim PoWer TIG 2200 AC/DC
TIG MMA

Ug fazh glic kaynagi 50/60 Hz v 1~ 230 £20%
Gulg kaynag! : Zmax Q (")
Glg girisi @ I, Max kVA 6,5 /
Gecikmeli sigorta (I, @ %100) A 16
Glg faktori / cos¢ 0,99 0,99
Maksimum verimlilik n 0,77 0,77
Bosta ¢alisma gerilimi v 100
Akim araligi A 5-220 | 5-180
Cevrim orani @ %100 (40 C) A 140 I 120
Cevrim orani @ %60 (40 C) A 180 | 150
Cevrim orani @ %30 (40 C) A 220 | 180
Kullanilabilir elektrotlar mm 1,2-24 | 1,6-4,0

EN 60974-1

EN 60974-3

EN 60974-110

Standartlar CES
Koruma sinifi IP 23S
Yaltim sinifi F
Boyutlar mm 465 -390 - 185
Agirlik kg 15,5

Bu sistem EN/IEC 61000-3-3 standardina gore test edilmistir ve EN/IEC 61000-3-11 standardina uyumludur.
(*) This equipment meets the requirements laid down in the EN/IEC 61000-3-12 standard on harmonic
currents
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5. KULLANIM SINIRLARI (IEC 60974-1)

Yogun calisma (kaynak yapma) ve bekleme durumunda ( pargalarin ayarlanmasi) kaynakg¢inin kaynak isi
sureksizdir. Tel degisimi ve malzeme temizleme gibi. Toplam kullanim siresi 10 dakika olarak kurala
baglanmistir. Calisma diizeni maksimum akim seviyesi 30% olarak dustnilir. Eger kabul edilen ¢alisma
dizenini asilirsa asiri sicaklikta makinedeki komponentleri korumak icin sistem korumaya gecer.

Kontrol paneli tizerindeki ekranda ‘t" ‘C’ sinyal vermeye baslar.( daha fazla bilgi icin kitapgiktaki MX kontrol
panel ariza sartlarina bakiniz). Isinma kaynakli durmadan birka¢ dakika sonra soguma gerceklesir otomatik
olarak kaynakgi yeniden ¢calismaya baslayabilir.

6. MAKINENIN TASINMASI

Makine gevresine tasima halati baglanir, giivenli sekilde askiya alinarak alttan kaldirilir.

Makine cerceve ile bltin olan bir tasima koluna sahiptir. Manuel olarak makine bu kol ile tasinmalidir.
Not: Cihazlarin bu tiir tagima ve kaldirma islemi Avrupa standartlarina uygundur. Diger kaldirma ve tasima
islemlerini uygulamayiniz.

7. KURULUM-MONTAJ

Guvenli kullanimi saglamak icin kurulma islemi dikkatli bir sekilde yapilmahldir. Bu kullanim kilavuzundaki
Ureticinin talimatlarina kullanici kurulum ve kullanim sirasinda uymakla sorumludur. Sistemi kurmadan 6nce
kullanici, galisma sahasindaki muhtemel elektromanyetik problemleri dikkate almalidir.
Ayrica kurulumu asagidakilere yakin yapmaktan kaginmanizi tavsiye ederiz:

e Telefon, sinyal ve kontrol kablolari

e  Radyo televizyon verici ve alicilari

e  Bilgisayar ve kontrol 6lgi aletleri

e  Guvenlik ve koruma aletleri.
Kalp pili veya isitme cihazi kullanan kisiler makineyle ¢alismadan 6nce doktora danismalari gerekmektedir.
Cevre sartlari IP 23 S standartlarinin ( IEC 60529 baskisi ) koruma seviyesine uyumlu olmalidir. Bu sistem
gliclendirilmis hava akimi ile sogutulmaktadir. Bu makine IP 23S koruma diizeyine uyumlu olarak insa edilmistir.
Bu da demektir ki:

e 12 mm’lik cap araligi ile yabanci kati cisimlerin makine igine girisi engellenmistir.

e 60 derecelik agl orani ile makinenin ylizeyi su puskirtmelerine karsi korunaklidir.

®  Suyun sebep olacagl zararli etkilere karsi kaynak makinesin hareketli parcalari hareket halinde test

edilmistir.

8. ELEKTRIK SEBEKESINE BAGLANTI

Kaynak makinesini giic kaynagina baglamadan once, sebeke degerlerinin makine etiketine uygun olup
olmadigini kontrol ediniz, kaynak makinesinin kapal ‘O’ pozisyonunda olmasina dikkat ediniz.
Makinenin kendi fisini giic kaynagina baglamak icin kullaniniz. Eger fisi degistirecekseniz asagidaki yontemi
uygulayiniz:

*  Makineyi gl kaynagina baglamak icin 2 adet kabloya ( faz ve notr) ihtiyag vardir.

e  Ugiinciisii ise SARI YESIL renkte olup, topraklama baglantisi icin kullanilir.
Topraklama terminali mutlaka topraklama kablosu SARI YESiL ile gii¢ kaynagina baglanmalidir.
Not: Kullanilan uzatma kablolarin ¢aplari makine ile birlikte gelen gii¢ kaynagi kablosunun ¢aplarindan kesinlikle
daha kiigik olmamalidir.

S sinifini kullanmak demek, makine artan elektrosok sartlarinda kullanilabilir anlamina gelir.
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9. MAKINE TANITIMI

SEKIL A

Pos. 1 Dijital kontrol paneli

Pos. 2 DC (+) torg baglanti kutbu
Pos. 3 TIG tog gaz baglantisi

Pos. 4 Tor¢ kumanda soket baglantisi
Pos. 5 DC (-) torg baglanti kutbu

Pos. 6 Agma kapama anahtari.

Pos. 7 Eneriji kablosu

Pos. 8 Gaz hortum girisi

SEKIL A

10. KAYNAK YONTEMLERI

TIG

®  Gazreglilatérden aginiz.

e s parcasina sase pensesini baglayiniz. Bu sayede,
elektomanyetik emisyon da minimum seviyede
tutulacaktir.

e Torcu pargaya degmeyecek sekilde acil bir sekilde
tutunuz. ( SEKIL B)

e Yiiksek Frekansh ( HF) baslangig igin torg
Gzerindeki butona basiniz.

e  Torcu normal kaynak pozisyonuna alarak kaynaga
devam ediniz.

e Lift TIG fonksiyonunda torg ark baslangici
parcaya degdirilerek yapilir

SEKIL B
MMA

Elektrod kaynagi, caplari 1,6 mm ile 4,0 mm arasindaki

rutil bazik ve seliilozik elektrodlar kullanarak, ¢cogunlukla
metalleri kaynatmak icin kullanilir. (Cesitli celikler vs.)

Makine giic kaynagina bagl degilken, kaynak makinesinin
dis terminallerine kablolari baglayiniz (pozitif ve negatif),
kullanilacak elektrod tipine goére dogru kutup baglantisini
kaynak pensesi ile topraklamasini yapiniz. (SEKIL C)

Elektrod dreticisinin sagladigi teknik gostergeleri secerek,

SEKIL C kaynak kablolari miimkiin oldugu kadar kisa tutulmahdir,
birbirine yakin veya yere yakin konumlandiriimalidir.
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10.1. KAYNAK YAPILACAK PARCA

Elektromanyetik emisyonu diisiirmek icin mutlaka kaynak yapilacak parcanin topraklama baglantisi yapilmahdir.
Kaynak yapilacak parganin topraklama baglantisinin kullanici igin kaza riskinin artmamasina veya diger elektrikli
cihazlarin zarar gormemesi icin dikkat gosteriniz. Kaynak yapilacak parganin topraklama baglantisi gerektigi

zaman, kaynak yapilacak parga ile toprak safti arasinda dogrudan baglanti yapmalisiniz. Bu ¢esit baglantilara
bazi llkelerde izin verilmemektedir, kaynak yapilacak parganin baglantisini yapabilmek icin Glkenizin yasal
dizenlemelerine uyumlu olan kapasitif diizenleyiciler kullaniniz.

10.2. KAYNAK PARAMETRELERI

Tablo 2 kaynak yapilacak parganin kalinhgina gore, kullanilacak elektrodu segerken bazi genel belirleyici
gostergeleri gostermektedir. Bu veriler gosterge degerleridir, kesin degerler degildir. Kesin degerler igin elektrot
Ureticisinin talimatnamesini takip ediniz.

TABLO 2
@ Elektrod Tipleri — Akim Ayar Tablosu (A) Malzeme
ELEKTROD 6010 7015 7024 Kalinhigi
(mm) 6011 6012 6013 6020 6027 7014 7016 7018 7028 (mm)
1,6 - 20-40 20-40 - - - - - -
<5
2 - 25-60 25-60 - - - - - -
2,4 40-80 35-85 45-90 - - 80-125 65-110 70-100 100-145 <6,5
3,2 75-125 80-140 80-130 100-150 125-185 110-160 100-150 115-165 140-190 >35
4 110-170 110-190 105-180 130-190 160-240 150-210 140-200 150-220 180-250 >6,5
4,8 140-215 140-240 150-230 175-250 210-300 200-275 180-255 200-275 230-305
5,6 170-250 200-320 310-300 225-310 250-350 260-340 240-320 260-340 275-365 >9,5
6,4 210-320 250-400 250-350 275-375 300-420 330-415 300-390 315-400 335-430
8 275-425 300-500 320-430 340-450 375-475 390-500 375-475 375-470 400-525 >13

Kullanilan akim kaynak pozisyonuna ve birlestirme sekline baglidir ve kalinliga ve parcanin boyutuna gore artar.
Standart celikler icin asagidaki formil, elektrod kaynaginda kullanilan ortalama akimin yaklasik gosterge
degerini verir.

|= 50x(@e-1) I= Kaynak akim yogunlugu Ornegin;
@e= Elektrod capi I= 50x(4-1)= 50X3= 150

10.3. KAYNAK PARAMETRELERI

Tablo 3, TIG AC ve DC kaynakta, kaynak yapilacak parganin kalinhgina gore, kullanilacak elektrodu segerken bazi
genel belirleyici gostergeleri géstermektedir. Bu veriler gosterge degerleridir, kesin degerler degildir. Kesin
degerler i¢in elektrot Ureticisinin talimatnamesini takip ediniz.

TABLO 3
ELEKTROD TiPi - AKIM AYAR TABLOSU (A)
TIGDC TIGAC
@ ELEKTROD T
(mm) Tungsten | Tungsten ungsten
Tungsten| Toryum
Ce 1% Toryum 2% .
. Saf Yesil 2%
Gri Kirmizi
Kirmizi
1 10-50 10-50 -
1,6 50-80 50-80 30-60 30-60
24 80-150 80-150 60-120 60-120
32 150-250 150-250 80-160 | 80-160
4 200-400 200-400 | 100-240 | 100-240
48 - - 200-300 | 200-300
6,4 - - 275-400 | 275-400
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11. KULLANICI PANELI

CIJITAL EKRAN

R [ | KAYDET
_.VYOLTAJDUSURMEFONK. !

......... cic M. PROGRAMCAGIR

KAYNAK TiPi SEGiMi T ) o

.......................... o o e B DALGASEKLI SECIM

BALANS VE FREKANS SECIMI

LHAYNARMODU e emrecnaes

KAYNK PARAMETRELERI

12. PANEL ACIKLAMALARI

VOLTAJ DUSURME FONK. :

Bu fonksiyon aktif ise bosta galisma gerilimi 12V altina distrilir. Kullanici givenligi agisindan kullaniimaktadir.

KAYNAK TiPi SECIMI:

Yiksek frekansh (HF) AC TIG kaynagi
Yiksek frekansh (HF) DC TIG kaynag|
‘Dokunma esasli DC TIG kaynagi
Elektrot kaynagi (MMA)

ELEKTROD CAP SECIMI:

TIG Kaynaginda kullanilacak olan Tungsten elektrot ¢cap segiminin yapilabildigi kisimdir.
KAYNAK MODU:

2 Tetik:

Kaynak torg tetikleme digmesine bastiginizda ayarlanan baslangi¢ akimi, ¢ikis akim siiresi ve ana akim boyunca
kaynak islemi devam eder. Basil tuttugunuz tetigi biraktiginizda ayarlanan bitis akimina kadar inis akim siresi
boyunca akim azalarak sonlandirma gergeklestirilir.

4 Tetik:

TIG kaynag! asagidaki gibi yapilir:

A) Torca basilinca arc yakilir ve akim BASLANGIC degerinde kalir.

B) Nazikce torc diigmesine dokundugunuzda YUKARI iVMELENME baslayacaktir ve ANA AKIM |, degerinde
olacaktir.

C) Torg diigmesine basildiginda ASAGI IVMELENME baslayacaktir ve akim SON degerine ulasacaktir.

(oyuk akimi)

D) Digmeyi birakinca kaynak dénglist bitecektir.
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Cycle Tetikleme:

Bu fonksiyon agikken TIG kaynagi asagidaki gibi yapilir:

A) Akim BASLANGIC degerindeyken tor¢ digmesine basin ve ark yakmasini baslatin.

B) Torcun diigmesi serbest birakildiginda YUKARI IVMELENME baslar ve akim ANA degerinde kalir.( I;)

C) Bir saniyeden daha kisa bir siirede tor¢ diigmesine basilip birakildiginda, akim CYCLE degerinde olacaktir.( I,)
Bu iki akim degeri arasinda (13, I,) ve islem tekrar edilerek sonsuz kere hareket edilebilir.

D) Torc diigmesini basilip basili tutuldugunda (2 saniyeden fazla) ASAGI iVMELENME baslayacaktir ve akim SON
degerine ulasacaktir. (oyuk akimi)

E) Torg diigmesi birakildiginda kaynak dénglisi sona erer.

Punta Kaynak Tetikleme Modu:

Ark otomatik olarak kapandiktan sonra tor¢ digmesine basilarak punto kaynak o anda yapilir.
KAYDET:

istenen kaynak parametreleri bu butona basilarak kaydedilebilir.

PROGRAM CAGIR:
Daha 6nce kaydedilmis programlarin ¢agrilmasi icin kullanihr.

DALGA SEKLI SECIMI:

Kare Dalga: Tim kaynak uygulamalari igin dinamik TIG kaynagi saglar.

Karigik Dalga: Yiiksek hizlarda yiksek niifuziyet saglar. Daha disiik elektrot tiketimi ile.
Uggen Dalga: ince malzemelerde diisiik 1si girdisi saglar.

Sindzoidal Dalga: Yumusak ark 6zelligi ile ortalama kalinliklar igin glirtltistiz kaynak saglar.

BALANS VE FREKANS SECIMI:

AC kaynakta zaman ve genlik ayari yapilabilmek igin kullanilir. Ozellikle nufuziyet, malzeme temizligi ve kenar etkisi
performanlarini etkileyici ayarlarin yapilabilmesini saglar. Frekans ayari ile yliksek frekanslarda ince malzemeler, disik
frekanslarda ortalama kalinliktaki mazlemeler nufuziyet ve isil girdi islemlerinde en ideal sartlar yakalanabilir.

DARBE SECENEKLERI:

Syn Pulse ( Sinerjik Pulse)

Fast Pulse (Hizl Pulse)

Ultra Fast Pulse (Ultra Hizli Pulse)
Slow Pulse (Yavas Pulse)

KAYNAK PARAMETRELERI:
Kaynak parametreleri kismindaki ilgili kissmlarda dolasabilmek ve ayar yapabilmek icin “l¢gen” simgesine
basilarak ilgili LED yanar. Encoder kullanilarak istenen degere alinir.

[ 1]
£ e

- el l-"“1!.

Ana grafikteki degeler;

On gaz siiresi
Maksimum (1,00+2,50 sn) secilebilir.

GeKaMac' PoWer TIG 2200 AC/DC Kullanim Kilavuzu, 2015
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Cikis akim siiresi
Maksimum(5,0+10,0 sn) segilebilir.

Minimum akim
Manuel kumanda ve pedal kontroliinde minimum

inis akimi
Maksimum (8,00+15 sn) secilebilir.

Son gaz
Maksimum (10,00+25 sn) secilebilir.

Pulse frekansi( f) :

PULSE (yavas pulse frekansi): 0,5+500 Hz
PULSE (hizh pulse frekansi): 0,5+500 Hz
EASY PULSE: 70+500 Hz

f 'r . P.\l

i 1,

I1
’.‘ r . .
i

I
i L

4) Ayarlanan kaynak parametrelerinden ¢ikmak icin 1 saniyeden uzun basili tutunuz.

5) Ayarlanan degerler simdi aktifdir ve kaynaga baslanabilir.

13. HATA DURUMLARI

Ekran Muhtemel Neden

Basing anahtari

Su sogutma Uinitesi makineye baglandiginda ve basing¢ anahtari hidrolik sistemde

Otomatik resetlenen hata.

EO1 basing eksikliginden dolayi kapandiginda bir mesaj gorilir.
Otomatik resetlenen hata.
Yiiksek voltaj
£02 Makinenin giris voltaji 460 V'u gectigi zaman kontrol panelinde bu hata gozukdr.

Hata devam ederse teknik servise haber veriniz.

Yetersiz voltaj

EO3 Makinenin giris voltaji 320 V’'un altinda kaldigi zaman kontrol panelinde bu hata
gozikiir. Hata devam ederse teknik servise haber veriniz.

Asir1 akim

servise haber veriniz.

Primer akimi tehlike sinirini gectigi zaman kontrol panelinde bu hata gozukdr.
EO4 Hata devam ederse teknik servise haber veriniz. Hata devam ederse teknik

Termal koruma

o
tC L
veriniz.

Sicaklik asiri yikselirse kaynak durur. Hata devam ederse teknik servise haber

GeKaMac' PoWer TIG 2200 AC/DC Kullanim Kilavuzu, 2015
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14. UZAKTAN KUMANDA VE AKSESUARLARI

PoWer TIG 2200 AC/DC kaynak makinesi ¢cok cesitli uzaktan kumanda aksesuarlari ve cihazlari ile donatilmistir.
Uriine dahildir:

CD6 EL DUZENLi UZAKTAN KUMANDA

Bu kumandayi baglayarak kaynak akimi belli bir mesafeden o&lgllebilir. Kaynak makinesindeki ekran onceki
ayarlanmis en yiksek akim degerini gosterir. Uzaktan kumanda bu degerden en diisik degere dogru
ayarlanacaktir. Sadece kaynak makinesindeki ayarlama butonunu azami ¢ikis degerine ayarlayin.

NOT: Kaynak boyunca ekranda g6ziken deger, her gesit uzaktan kumanda ile (CD6/8,PSR6) en uygun akim
cikisini gosterir.

Yapilacak isleme gore ve hangi parganin baglandigini makinenin tanimasi icin makinenin dijital kontrol Gnitesi,
kontrol tanima pargasina baglanmistir. Komuta tanima cihazinin dogru calisabilmesi icin ihtiya¢ duyulan
aksesuarlari ilgili baglanti noktasina baglayiniz.

NOT: Uzaktan kumanda baglandiginda programi agmak veya hafizaya almak mimkiin degildir.

Eger otomatik kaynaga ayarlanmissa uzaktan kumanda baglandiginda makine otomatik olarak el-kullanimh
kaynak asamasina doner (kisisel onaylama yontemine uyulur)

PSR 7 AYAK PEDALI
e Ayak pedalinda bulunan kontrol soketini makine lizerindeki tor¢ soket baglantisi yerine takiniz.
e Kontrol paneli tizerinde belli bir akim (amper) limiti belirlenir.
e Arkin tutusturulmasi torg tzerinden degil ayak pedalinin ilk hareketiye baslatilir.
e Belirlenen bu amper araliginda ayak pedalina bastiginiz anda akim belirlenen maksimum degerine
ulasir.
®  Ayaginizi ayak pedalindan c¢ektiginizde belirlenen minimum amper degerine diser.

AKIMI ARTIRMA/AZALTMA FONKSIYONLU HAVA VE SU SOGUTMALI TORG
Kaynak makinesinin 6éniinde bulunan torg¢ baglantisina baglanir. Torg Uzerinde bulunan sag ve sol tuslarina
basilarak kaynak parametreleri ayarlanir. Ayni zamanda déndirerek ayarlanabilir torglarda kullanilabilir.

15. BAKIM ONARIM

Dikkat: Makine icinde herhangi bir bakim yapmadan dnce sistemin enerji baglantisini kesiniz.

Orijinal yedek parcalar 6zellikle bu cihaz igin tasarlanmistir. Orijinal olmayan yedek pargalar da makinenin
veriminde dalgalanma veya gilivenlik seviyesinde diisme 0Ongorilir. Orijinal olmayan yedek pargalarin
kullanimindan dolayi sorumluluk kabul etmemekteyiz.

Bu sistemler tamamen sabittir ve su sekilde ilerler:

o Basingli hava kullanarak periyodik olarak biriken toz ve pisligin temizlenmesi, elektrikli pargalarin
bozulmasindan kaginmak igin tavsiye edilir. Dogrudan dogruya hava tabancasini elektrikli pargalarin lzerine
tutmayiniz

. Asirl 1sinmaya sebep olabilecek, yipranan kablolar veya gevseyen baglantilari ayirt etmek igin
dénemsel bakimlari yapiniz.

16. SORUN GIDERME KILAVUZU

En ¢ok yasanan sikintilar glic kaynagina atfedilir. Ariza durumunda takip edilmesi gereken yol soyledir:
1) Gig kaynagi voltaj degerini kontrol ediniz.
2) Gl kaynagi anahtarina enerji kablosunun doru sekilde takildigini kontrol ediniz.
3) Glg sigortasinin yanmadigini veya gevsemedigini kontrol ediniz.
4) Ayrica asagidakilerin de kusurlu olup olmadigini kontrol ediniz:
*  Makineye enerji saglayan anahtar
e  Duvardaki priz
® Jenerator anahtari
NOT: Makinenin tamiri icin belirtilen teknik yeterlilikler gereklidir, ariza durumunda yetenekli ekiplerle baglanti
kurmanizi veya bizim teknik servisimize basvurmayi tavsiye ederiz.

GeKaMac' PoWer TIG 2200 AC/DC Kullanim Kilavuzu, 2015
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18. ELEKTRIK GOSTERGE KISAYOLU

. Primer trafo bobini

. Sekonder trafo bobini

. Kondansatorler

. Gli¢ Unitesi baglantisi

. Uzaktan kumanda

. Glig kaynagi konnektori

. Torg baglantisi

. Snubber diyotlar

. Sekonder diyotlar

10. Dijital panel.

11. Gerilim dalgalanma kesicisi
12. Down tusu

13. Enkoder

14. Selenoid gaz valfi

15. EMC filtresi

16. Torg filtresi ve aksesuarlari
17. Pedal kontrol potansiyometresi
18. Mikro anahtar

19. Yiksek frekans filtresi

20. Bobin start

21. IGBT Unitesi

22. Kaynak anahtari

23. Sekonder indiiktor

24. IGBT moduli

25. Fan motoru

26. Uzaktan kumanda akim potansiyometresi
27. Pedal kontrol

28. Torg butonu

29. Direngler

30. Dokunmatik tus

O OO NOOUVLE WNR

31. Primer dogrultucu
32. PCB Suiriicusi
33. Dijital PCB arayuzii

34. Guglendirilmis sont sinyal devre
PSB’si

35. inverter kontrol PCB'si

36. S6nt

37. Ark araligi PCB'si

38. PCB arayuzi

39. AC tarafi IGBT koruma karti
40. DC tarafi IGBT koruma karti
41. Role devre PCB’si

42. Kaynak ark sabitleyici elektronik karti
43. Yardimci trafo

44. |1GBT trafo

45, Girdlti baskilama yaylar

46. Gug hatti EMC giirtlti soniimleme
toroidi

47. Termostat

48. Termostat

19. RENK ANAHTARI

Ar: Turuncu
Az: Acik mavi
Bc: Beyaz

Bl: Mavi

GV: Sari Yesil
Mr: Kahverengi
Gg: Gri

Nr: Siyah
Ro: Pembe
Rs: Kirmizi
Vd: Yesil
VI: Mor
Gl: Sari
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FROSER KAYNAK - 1220001330

ADRES: [KITELLI 0.5.8. DEMIRCILER 5AN.5iT. C1. BLOK NO:198 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL: 0{212)549 50 70 / CEP:{0{530) 783 67 97 EMRE AYAR

MAIL: info @froser.com.tr

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000027

ADRES: DOLAPDERE SAN. SIT. 2. ADANO:20 IKITELLI/ASTANBUL

TEL: 0(212)549 57 91/ 0[533) 685 14 64 VEYS POLAT/ 0542} 673 02 81 GOKHAN KAHRAMAN

| MATL: tekbenkaynak@hot mall com

ISTANBUL AVRUPA

- 1210000099

ADRES: [KITELLI OSE MAH SEFAKEY 3 BLOK 5K, SEFEKOY SAN. 3, BLOK NO:12 IKITELLI/ISTANBLUIL

TEL: 0{212)671 4853 / 0(530) 051 39 37 MUSTAFA CORUT

[WATL: mustafa_corut@hotmall.com

ISTANBUL AVRUPA

GELISIM KAYNAK TEKNIG] - 1220001402

ADRES: H.RIFAT PASA MAH. YUZER HAVUZ 5K, KAT:4 PERPATIC, MRKZ, B BLOK OKMEYDANI/ISTANBLIL

TEL; 0212 22120 34

[MATL:

ISTANBUL AVRUPA

ENES KAYNAK TEKNIK - 1220008040

ADRES: IKITELLI 0.5 B. AYKOSAN SANAY] SITES| CARS! BLOK 7. GIRIS ND:273 BASAKSEHIR/ISTANBUL

TEL:0(212)671 01 16/ D[536) 369 53 78 NIVAZI OZLICAK

[MIATL: nyzozucak@gmail.com

ISTANBUL AVRUPA

ESRICKATNAK 1720008340
ADRES: AYDINLI MAH. MELODI SOK. NO:2/43 TUZLAJISTANBUL

TEL: 02165934846 / 05305931407 Dm Bey-0530918 79 26 Hatice Hn.
MAIL: Eskicl KAYNAK <eskicikaynak@gmall com:>

ISTANBUL ANADOLU

T - 1210000059

ADRES: MESCIT MAHALLES| DEMOK TESI B9 BLOK NO:25/26 TUZLA/ISTANBLUL

TEL: 0216 394 06 38

[MATL: Brizma Teknik Hirdavat =prizma@prizmanirdavat.com. i

ISTANBUL ANADOLU

GORSEL KAYNAK TEKNIGI - 1210000047

ADRES: ESKi YAKACIK CAD.NO:37/A.. KARTAL/ISTANBLIL

TEL: 0216 330 14 00

[MAIL: Garsel Kaynak Teknigi <info@gorselkaynak.com>

ISTANBUL ANADOLU

POYRAZ KAYNAK - 1220007391

ADRES: HURRIVET MAH, 9. SOK. NO:18 ALTINOVA CAVUSCIFTLIG] KDY ALTINOVA/YALOVA

TEL: 7278

|MATL: Poyraz Kaynak <poyrazkaynakhi rdavati@gmail.coms

YALOVA

CAGRI KAYNAK - 1220007331

ADRES: CUMHURIYET MAH. PAZAR YOLU CAD. NO: 44 iC KAPI NO: 12 ALTINOVA/YALOVA

)
=]

TEL: 0507 905 1595

[MAlL: hagim cagn <cagrikaynak? 7 @gmail.com>

YALOVA

[ - 1210000049

ADRES: NILUFER TICARET MERKEZI 64.50K.NO:2

-
o

TEL: 02244432374

[MATL kaynak merkezi satig <satis@kaynakmerkezi.com.tr>

BURSA

- 1210000016

ADRES: ALAADDINBEY MH.CIFTLIK CD. MESE-6 ISMERKEZ NO:5/K...

TEL: 0224 251 14 B9

[MATL: Elkaysan <info@elkaysan.com=

BURSA

TEKNIK KAYNAK

ADRES: PASA ALANI MAH. CUMHURIYET CAD. NC:220 Cig KAPI NO:3

-
w

TEL: 0545 595 42 07 GULTEKIN CETIN

[MIATL: Teknikkaynak LO@ gmail.com

BALIKESIR

MERIC HIRDAVAT

ADRES: Yesiltepe Mahallesi Modern Sanayi Sitesi 8035. Sokak No: 15 -17 Erenler { SAKARYA

MAIL: satis@hirdavatburda.com
't CE ]

SAKARYA

ADRES: SAN_MAH.FIRAT.SOK. NO:14/3 KORFEZ SAN_SAN.SIT.KUZEY KAPI KARSISI

TEL: 0262335 3593-0532567 0649  FAX:0262 3353593

KOCAELI

|MATCertuncmakina@hotmall.cam
WTEKU.I. MAKINE

ADRES: TEKSAN SAN.SIT, E-3 BLOK NO:24 ESKISEHIR

TEL: 0222 22803 43 - 532 204 16 66 ENDER \'E“ISI(UL FAX:0222 228 03 43

|MATL: yetiskulmakina@hotmail.com

ESKISEHIR, KUTAHYA,BILECIK

OZTURK KAYNAK

ADRES: DURAK MAH, KUNT SOK.NO:2/(A

TEL: 02762040020

™AL Yusuforturk03d@gmail .com

USAK

ZARIF KAYNAK

ADRES: YENI SAN.SIT.2 BLOK NO:43 ISPARTA

TEL: 02462189196 -FAX:024222794 10

ISPARTA,BURDUR

| MATLzarit_kaynak@hatmail.com
YILDIZ TEXNIK MAKINA
ADRES: SUMER MAH_ 27, SOK_ ND:38/1

TEL: 0258 268 94 62 / 0507 04922 66 MUHAMMET CIRAK

{MATL: yil Kina@hotmail.com

DENIzLI




DELTA KAYNAK MAKINA

ADRES: 1,SANAYI SITESI 163 SOKAK NO:239 MERKEZEFENDI / DENIZLI

TEL: kaynakci_omer@hotmail.com
m‘i‘rl‘“‘ﬂm‘fg"m E 053335522 11 FAN 05332333752

20 DENizL
TEL: 0258 2612007 0541553 0595
|MAIL: deltakay-mak@outiook.com
AYHAN TEKNIK
21 |ADRES: SIMER MAHALLES] 3. SANAY! SITES| 25.CADDE NO:101 MERKEZEFENDI / DENIZLI DENIZLI
TEL: 0258251 7816 0535 281 6050
ATL: ayt knikservis@hotmail .com
SERENJMAKINE
22| ADRES: Egemenlik mah.KEMALPASACAD.153. 50K NO:3 ERIM SITESI ISIKKENT iZMiR
TEL: 02324363678 -0532 200 79 00-0532 241 95 66-0530 404 49 24
L engin@cerenmakina.com
IZTEK KAYNAK
23 | ADRES: Rafet Pasa Mah, 5176 5ok, No: 9/a Bornova/iZMiR iZMiR
TEL: ADEM BULUT : 05335082092 - BEKIRSERBEST = 0530 992 54 85
|MATL: iztekdaynak@gmail.com
CELIK KAYNAK
24 |ADRES: 1. SAN, SITES| 2824 SOK. NO-27/8 CARFI I MERKEZI.. Kanak/IZMIR iZMIR
TEL: 02324334494 G5M:0541 253 53 50 Yusuf CELIK
[MATL tarc_35 il.com
o | ADRES: MRK 4155 50K NO:39/A KONAK/IZMIR IZMiR
TEL: 0(232)2544973
satapkaynal otmall.com
AYAZ TEKNIK
e | ADRES:ATATORK SAMAYIT SITES] 7 EYLUL MAHALLESI 5554 SOKAK ND:61 TORBALL/IZMIR .
TEL: 0{554) 335 06 75 Eyvas AVCI
[MATL: ayarteknikmakina@gmall.com
KAYNAK
77 |ADRES: EMIN IS HANI 1203 SK.NO:E/C.. iZMIR
TEL: Belgin <belgin@mtskaynak.com=
|MATL: 0237 459 44 32
i
. | ADRES: ZEYBEK MAH. 1521 SOK. NO: 31,7 EFELER/AYDIN AYDIN
TEL: 0546 453 78 12
[MATLinfo@ i net
5 | ADRES: 75. YIL MAH. KESS 5307 SOKAK, NO:113/A MANISA
TEL: (0236) 233 76 23 - (0545) 831 32 96
{MATL:
KEYVAN TEKNIK SERVIS
30 |APRES: IVEDIK ORG.SAN,1438,50K.NC:24 OSTIM ANKARA ANKARA
TEL: 03123956517-05335296357
[MATL:keyvanteknik@hotmail.com
BiLiM ELEKTRIK
a3 ADHIES: 1.5C|K.ARM;AGAN PASAI NO:1023/18 OSTIM / ANKARA ANKARA
Ia% é él imel eEt rli.gﬁ@gmaﬂ'.cnm
1D, STI.
32 | ADRES: TURGUT OZAL MiAH. 1953 CAD. NO-22/D ASTOR i§ MERKEZI YENIMAHALLE/ANKARA ANKARA
TEL: 312 354 0206
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22. GARANTI SARTLARI

i. Garanti suresi, kaynak makinesinin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildir.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde arizalanmasi durumunda tamirde gecen siire garanti sliresine
eklenir. Kaynak makinesinin tamir siiresi en fazla 20 is gliniidir. Bu siire, kaynak makinesinin servis istasyonuna,
servis istasyonunun olmamasi durumunda sirasi ile kaynak makinesinin saticisi, bayiisi, acentesi, temsilciligi,
ithalatcisi veya imalatgisindan birine teslim edildigi tarihten itibaren baslar.

Kaynak makinesinin garanti siresi icerisinde gerek malzeme ve iscilik, gerek montaj hatalarindan dolayi
arizalanmasi halinde, iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda hicbir lcret
talep edilmeksizin tamiri yapilacaktir.

i. Kaynak makinesinin; teslim tarihinden itibaren garanti siiresi icinde kalmak kaydi ile iki yil icerisinde, ayni
arizayl Ucgten fazla tekrarlamasi veya farkh arizalarin besten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu, maldan
yararlanamamanin sireklilik kazanmasi, tamir icin gereken azami siirenin asilmasi, servis istasyonun mevcut
olmamasi halinde sirasi ile satici, bayii, acentesi, temsilciligi, ithalatgisi veya imalatgisindan birinin
dizenleyecegi raporla, arizasinin tamirinin mimkiin bulunmadigl belirlenmesi durumlarinda, lcretsiz olarak
degistirme islemi yapilacaktir.

iii. Kaynak makinesinin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykiri kullanilmasindan kaynaklanan arizalar
garanti kapsami disindadir.

iv. Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilecek sorunlar igin Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanhgi, Tiketicinin ve
Rekabetin Korunmasi Genel Mudiirliigii’ne basvurulabilinir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.nin verdigi garanti,
miinhasiran (rettigi makinelerin yapiminda kullanilan pargalarin malzeme ve iscilik kusurunun GEDIK KAYNAK
SAN. TIiC. A.S. tarafindan da kabul edilecek teknik bir heyetce tespit edilmesi halinde s6z konusudur. S6z konusu
garanti, kullanim esnasinda sarf edilen malzemeleri (sase ve kaynak penseleri, kontak meme, nozul, torc spirali,
tel yolluklari, tel siirme makarasi, ampul, sigorta vb.) kapsamaz, bu sarf malzemeleri ile kaynak malzemeleri
garanti kapsami disindadir.

v. Garanti kapsamindaki Urlnlerde herhangi bir kusurun ortaya ¢cikmasi halinde miusteri veya kullanici derhal ve
yazili olarak GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.’ye arizalanan makinenin arizasini, makinenin adini, seri numarasini,
fatura tarihini ve fatura eden firmanin adini bildirmek zorundadir. GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S. kendisi icin en
uygun sekilde, ya kendi fabrikasinda, ya musterinin atolyesinde ya da yetkili satis sonrasi servisin atélyesinde
makinenin tamirini bedelsiz olarak yapar veya yaptirir. Misterinin yukarida belirtilen belgeleri géstermemesi
halinde ilgili makinenin kendi deposundan ¢iktigi tarihi baz alarak 15 aylik bir siireyi garanti kapsaminda sayar.

vi.GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.” nin yukarida belirtilen, garanti kapsamindaki iriinlerin kusurlu olmasi halinde
bedelsiz tamiri disinda, makinelerde meydana gelebilecek arizalar ylziinden olusabilecek is kaybi veya imalat
kaybi gibi konularda herhangi bir sorumlulugu s6z konusu degildir.

vii. Makinenin, kullanim kilavuzunda belirtilen ortamlara uygun olmayan bir ortamda ¢alistirilmasi, uygun olmayan
sartlarda depolanmasi, GEDIK KAYNAK SAN. TiC. A.S.markasi, aksesuari ve sarf malzemeleri disinda aksesuar ve
sarf malzemeleri kullaniimasi ve makinenin miisteri tarafindan tamir edilmeye calisiimasi hallerinde GEDIK
KAYNAK SAN. TiC. A.S. nin garantisi gecersiz olacaktir.
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GeKaMac

Gedik Kaynak Makineleri
KAYNAK MAKINESI
GARANTI BELGESI

MAKINE BiLGILERi

Makinenin Markasi : GeKaMac ........................................
Makine Modeli ettt e et e s s eae e s e
Makine Bandrol ve Seri NO .ot
TUKETICi BiLGILERI

Firma Bilgileri L ettt st e et r et e e ereene
Yetkili Adi-Soyadi L et et ete st st ste e e benteranrens
Telefon ettt e a e ee st ne b e s e b e
Makinenin Bulundugu Adres ...t e
Makinenin Bulundugu il ettt naens 13
Mail Adresi ettt s e @,
imza /Kase

SERVIS BiLGILERI

Yetkili Servis Adi ettt et ettt e b eeeae bt e b e
Kurulumu Yapan Ad-Soyadl et
Kurulum Tarihi e Y Lo
Garanti Baslangig Tarihi L e e e te st sae e et b e e et ens
Garanti Bitis Tarihi D e et e te st e e e e nter e e et ens

imza / Kase

UYARI: iki kopya olarak hazirlanmis olan Garanti Belgesinin gecerli olabilmesi icin her iki niishanin da
tarafinizca ve Yetkili Servis tarafindan imzalanmasi gerekmektedir. Garanti belgesi imzalanmadan 6nce,
her iki kopya lGizerindeki makine seri numaralarinin ayni oldugunu kontrol ediniz

www.gedikkaynak.com.tr
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